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WERKSTOFFE

Baustahl:
Zugstangen:

S355 J2+N
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zusammengehorige Plane

Steg an der alten Waage - Bauwerksplan

Steg an der alten Waage - Stahlkonstruktionsplan, Details 1

Steg an der alten Waage - Stahlkonstruktionsplan, Details 2

Steg an der alten Waage - Stahlbauplan, Lagerung

Steg an der alten Waage - Stahlbauplan, Zugstabanschluss

Steg an der alten Waage - Holzbauplan

Fortschreibung Datum Gez. Index
Aktualisierung nach Erfordernissen 01.09.2026 DB B
Aktualisierung nach Erfordernissen 08.05.2026 DB A

Projekt

Neue Storschleife ltzehoe

ITZ

Planinhalt
Steg an der alten Waage - Stahlbauplan, Zugstabanschluss

Leistungsphase Mafstab Erstellungsdatum Index Format
Ausschreibung siehe Plan 17.12.2025 446x780
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Bauherr Unterschrift / Datum
Stadt Iltzehoe
Bauamt/Abteilung Tiefbau .Stadth
und Grundstiicksverwaltung Itze oe

Reichenstralie 23
25524 ItzehoeBauamt/Abteilung

H/B = 446 / 780 (0.35m?)
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