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Anforderungen an Schweil3aufgaben

intern wie extern FAR ==

Wann sind Zulassungen notig? Wenn die Aufgaben im
Abnahmepflichtigen Bereich fallen, bei Fertigung und
Montage!

Welche Zulassungen sind fur Schweil3arbeiten an

Druckbehéltern und druckfihrenden Rohrleitungen

notig?

Betrieb: ISO 3834; DGRL/AD2000,;

Verfahren: ISO 15607, ISO 15614 & 15613

Personal: ISO 9606-1, ISO 14732, 1SO 14731
Schweil3er, Bediener, Schweilaufsicht

Equipment: Schwelil3zuséatze & Gerate
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Zulassungen eines Schweil3betrieb

nach 5834 FAR ==t

DIN EN I1SO 3834: Qualitatsanforderungen fur das Schmelzschweil3en

Tell 1;

Tell 2:
—p Teil 3:
Tell 4:
Tell 5:

Tell 6

von metallischen Werkstoffen
Kriterien fUr die Auswahl der geeigneten Stufe der
Qualitadtsanforderungen
Umfassende Qualitdtsanforderungen
Standard-Qualitadtsanforderungen
Elementare Qualitatsanforderungen
Dokumente, deren Anforderungen erfullt werden missen, um
die Ubereinstimmung mit den Anforderungen nach 1SO 3834-
2, 1ISO 3834-3 oder ISO 3834-4 nachzuweisen
Richtlinie zur EinfGhrung von ISO 3834

Schweil3betriebe flur Druckgerate mussen entsprechend AD HPO,
Abs. 3 mindestens die Standard-Qualitdtsanforderungen nach DIN
EN ISO 3834-3 erfillen!
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Zulassungen eines Schweil3betrieb
nach DGRL 2014/68/EU und AD 2000 F_\|R === I

Richtlinie 2014/68/EU des Europaischen Parlaments und des Rates
vom 15. Mai 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten Uber die Bereitstellung von Druckgeraten auf dem
Markt.

Die Einstufung von Druckgeraten erfolgt Gber Druck,
Volumen/Nennweite und Fluide nach Gefahrenpotential in 4 Kategorien

Kategorie | => Konformitatsverfahren nach Modul A
Kategorie Il => Konformitatsverfahren nach Modul A2
Kategorie Il => Konformitatsverfahren nach Modul H
Kategorie IV~ => Konformitatsverfahren nach Modul H1 / G

AD 2000, Arbeitsgemeinschaft Druckbehalter:

Betriebe die Komponenten der Kategorie Il und hdher fertigen, missen
die Zulassungskriterien nach AD HPO Abschnitt 3.1 bis 3.5 erflllen und
sollte im VdTuUV-Merkblatt 1165 gelistet sein.

Betriebe die Komponenten der Kategorie | fertigen mussen die
Qualitatsvorgaben der DIN EN I1SO 3834-3 erfillen.
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Schweil3verfahrensprifung far

druckfihrende Bauteile FAR ==

DIN EN ISO 156xx: Anforderung und Qualifizierung von
Schweil3verfahren fir metallische Werkstoffe

ISO 15607: Allgemeine Regeln

ISO 15613: Qualifizierung aufgrund einer vorgezogenen
Arbeitsprifung

ISO 15614: Teil 1, Lichtbogen- und Gasschweil3en von Stahlen und
Lichtbogenschweil3en von Nickel und Nickellegierungen

Anforderungen zur Schweil3verfahrensprifung sind in AD 2000 HP2/1 fest
gelegt!

FAIR GmbH | GSI GmbH 27.05.2020 6



Ablauf einer Schweil3verfahrensprifung F-\lR
=== 1

Definition der Schweil3aufgabe

PWPS: vorlaufige Schweil3anweisung legt die vorlaufigen
Kriterien und Parameter flr die Schweil3aufgabe fest

Prufstick wird nach der pWPS geschweil3t

geschweill3tes Prufstlick wird von einem unabhangigen

Pruflnstltut untersucht und bei positiven Ergebnis wird der
WPOR ,Bericht tiber die Qualifizierung des Schweildverfahrens”

ausgestellt

WPS wird nach der pWPS erstellt: giltige Schweil3anweisung

nach der die SchweiRaufgabe ausgefiihrt werden muss!

Bemerkung: Eine Verfahrensprifung ist unternehmensbezogen
und muss bei Wechsel von Arbeitsbedingungen, Gerate oder
Schweil3hilfsstoffen (Schweil3zusatz und Schutzgas) durch eine

Arbeitsprobe bestatigt werden.
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Schwelldtechnisches Personal
FAR ==nu

ISO 9606-1: Schweil3erprifung* muss auf Gultigkeit gepruft werden
und den Geltungsbereich der Schweil3aufgabe abdecken

ISO 14732: Bedienerprufung* muss auf Gultigkeit geprift werden
und fur die automatisierte Schweil3aufgabe gelten

ISO 14731: Schweil3aufsicht - Aufgaben und Verantwortung
SchweiFachlngenieur IWE/EWE): Einsatz ohne Einschrankungen
moglich
SchweikFachTechniker IWT/EWT): Einsatz mit Einschrankungen auf
bestimmte Werkstoffe

SchweitFachMann (IWS/EWS):  Einsatz mit Einschréankung auf
einfache Werkstoffe

Die Anforderungen zum Personal sind in AD 2000 HP3 fest gelegt!

*)  Prufbescheinigung muss von einer Stellen, die sich planmaldig mit
entsprechender Ausbildung beschaftigen ausgestellt sein!
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Anforderungen an das Equipment:
Schweil3zuséatze & Gerate F_\”.'\) === 1K

Schweildzusatze: mussen eine gultige Schweil3-
eignungsfeststellung nach AD 2000 WO haben und im
VdTUV-Kennblatt 1000 gelistet sein.

Das zugehdrige VdTUV-Kennblatt und Abnahmepruif-
zeugnis der verwendeten Charge des Schweil3zusatz-
werkstoff muss vorliegen.

Schweildgerate: mussen eine aktuelle UVV-Prifung fur
ortsveranderlichen Schweil3gerate (z.B. orbital Anlagen)
gemald DIN EN 60974-4 inkl. Prufplakette haben und
gemal’ - Teil 14: kalibriert sein. Dokumente mussen vor
Begin der Schweil3arbeiten vorliegen.
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Anforderungen der Kategorien

FAR m=mx

Kategorie | Kategorie | Kategorie | Kategorie

I I 1l \Y,
Betriebszulassung X X X
Verfahrensprufung (X) X X X
Sch\./velBer-"/ X X X X
Bedienerprifung
Schweil3aufsicht X X X X
Zugelassene
Schweil3zusatze X X X X
Uberprifte SchweiRgerate X X X X

Eine Zulassung mit hohere Kategorie schlieldt die niedrigeren Kategorien mit ein.
Dieses gilt flr die Herstellung der einzelnen Komponente (Fertigung) und die
Verbindung zwischen einzelnen den Komponenten (Montage)!
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Anforderungen an die zerstorungsfreie
Schweil3nahtprufung (ZfP) F-\lR S

DIN EN ISO 5817 Schmelzschweildverbindungen an Stahl, Nickel,
Titan und deren Legierungen (ohne Strahl-schweil3en) -
Bewertungsgruppen von Unregelmaligkeiten

3 Bewertungsgruppen D, C, B (niedrig, mittel, hoch), welche die
maximale Anzahl und die zulassige Abweichung von Abmessung bei
Inneren und aul3eren Fehlern festlegen

fur druckbeaufschlagte Rohre gilt Bewertungsgruppe B mit 100%
Sichtprtfung (VT) und mindestens 10% Rontgenpriufung (RT), siehe
AD2000 HP 100 R.

alle weiteren Nahte an Druckbehaltern / Druckgeraten n. AD HPO
100% Sichtprifung und 10% Oberflachenriss-prufung (PT)

Anforderung zum Prufverfahren ist in AD 2000 HP 5 und die
Anforderungen an das Prufpersonal in AD 2000 HP4 festgelegt

an Vakuumnéahte (kein Druckgerat) ist die Bewertungsgruppe B mit
100% Sichtprtfung (VT) festgelegt. Fir besonders kritische
Schweil3nahte kdnnen héhere Anforderungen festgelegt werden!
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Inhalt Abschnitt 2 DIN EN 1090 FAR ==

Anforderungen an Schweil3aufgaben intern wie extern

Kurze Info zur DIN EN 1090
Beispiel zur Festlegung der Ausfihrungsklasse

Schadensfolgeklassen, Beanspruchungskategorien,
Herstellungskategorien, Matrix zur Ausfuhrungsklasse

WPK Werkseigene Produktions Kontrolle
Zulassung / CE Kennzeichen / Leistungserklarung

Zulassungen n. 3834 / Qualitatsanforderungen n. EN 1090
Qualitatsanforderungen an die SAP

Schweil3technisches Personal

Zuordnung Schweil3verfahrensprufung

Anforderungen an das Equipment

Anforderungen an die zerstorungsfreie Schweil3nahtprifung
Verfahren fur Schweil3nahtprtfungen
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Anforderungen an Schweil3aufgaben

intern wie extern FAR ==

Wann sind Zulassungen notig? Wenn die Aufgaben im

Abnahmepflichtigen Bereich fallen, bei Fertigung und
Montage!

Welche Zulassungen sind fur Schweil3arbeiten im
bauaufsichtlichen Bereich notig

Betrieb: 1ISO 3834; EN 1090;

Verfahren: 1ISO 15607 u.v.

Personal: ISO 9606-1, ISO 14732, ISO 14731
Schwelil3er, Bediener, Schweil3aufsicht

Equipment: Schwelil3zusatze & Gerate
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Kurze Info zur DIN EN 1090
FAR ==

DIN EN 1090: ,Ausfuhrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken”
diese Norm ist seit dem 1.01.2010 gultig. Es gibt 3 Teile:

Teil 1. Konformitatsnachweisverfahren flr tragende Bauteile

Teil 2: Technische Regeln fur die Ausfihrung von Stahltragwerken *)
Teil 3: Technische Regeln fur die Ausfihrung von Aluminiumtragwerken

In der DIN EN 1990 ,Eurocode: Grundlagen der Tragwerksplanung® erfolgt

die Einteilung in 4 Ausfiihrungsklassen / Execution Class EXCL1 bis EXC4
entsprechend einer Zuordnung in:

Schadensfolgeklasse CC, Beanspruchungskategorie SC, Herstellungskategorie PC

Die Anforderungen an die Ausfiihrungsklasse (EXC.) sind in EN 1090-2
Anhang A, Tabelle A.3 festgelegt. (z.B. flr Ausfihrungsunterlagen und
Dokumentation, Schweil3en, Konstruktionsmaterial, Korrosionsschutz,

mechanische Verbindungen, ...)
Der Hersteller von in den bauaufsichtlichen Bereich fallenden Konstruktionen

muss einen Nachweis erbringen, dass er die Anforderungen der DIN EN 1090
erfullt. Dieses erfolgt Uber eine entsprechende Zertifizierung durch eine
zugelassene Stelle (NB).

)* Inhalt dieser Prasentation
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Beispiel zur Festlegung der Ausfuhrungsklasse:
Begehbihne mit Gelander an einer Maschine F_\lR =1

Begehbihne mit Gelander an einer Maschine,
gefertigt aus dem Werkstoff S 235 JR Profilen.

Es handelt es sich um eine geschweil3te und
geschraubte Ausflihrung, mit durchgehenden Stiitz-

flissen und bauwerkseitigen Bodenverankerung.

Das geplante Bauwerk wird gemal3 den Vorgaben in die
Schadensfolgeklasse nach 1990 Tabelle 1 eingestulft.
Begehbihne mit Gelander fur eine Maschine CC=>1;
Die Beanspruchungskategorie wird gemaf Tab. B.1 nach DIN EN 1990 fir Stahl
bestimmen. Im Fall der Begehbthne flr Wartungsarbeiten an der Maschine => SC1

Die Festlegung der Herstellungskategorie fur Stahl gemaf Tab. B.2 nach DIN EN
1990 flr die geschweil3ten Begehblihne aus dem Werkstoff S235 JR ergibt sich die

Herstellungskategorie => PC1
In der Tabelle B.3 wird mit den Parametern CC1; SC1 und PC1 die nétige
Ausfuhrungsklasse abgelesen. Im Beispiel => EXC1

FAIR GmbH | GSI GmbH 27.05.2020 Seite 16



Schadensfolgeklassen nach DIN EN 1990

Eurocode: Grundlagen der Tragwerksplanung

FAR m=mx

Schadensfolgeklasse CC1

Schadensfolgeklasse CC2

Schadensfolgeklasse CC3

Bauwerke, Tragwerke und Bauteile
mit geringen Versagensfolgen .
Treppen in Wohngebauden
Gelander in Wohngebauden
Landwirtschaftliche Gebdude ohne
regelmagiigen Personenverkehr (z.B.
Scheunen, Gewéachshauser)
Wintergarten an Wohngebauden
Einfamilienh&user mit bis zu 4
Geschossen *)

Gebaude, die selten von Personen
betreten werden, wenn der Abstand
zu anderen Gebauden oder Flachen
mit haufiger Nutzung durch
Personen mindestens das 1,5 — fache
der Gebadudehthe betragt *)

Andere vergleichbare Bauwerke,
Tragwerke und Bauteile

Bauwerke, Tragwerke und
Bauteile

die nicht unter CC1 oder CC3
aufgefiuhrt sind.

z.B.

FuRgéangerbricken
StralBenbricken
Eisenbahnbriicken
Fliegende Bauten
Triblnenkonstruktionen
Tdrme und Masten (z.B.
Antennentragwerke)
Zylindrische Turme (z.B.
Schornsteine)
Geschweildte Kranbahnen

Bauwerke, Tragwerke und
Bauteile mit extremen Folgen bei
Versagen

GrolR¥flachige
Dachkonstruktionen von
Versammlungsstatten/Stadien
mit mehr als 5000 Zuschauern *)
Gebauden mit mehr als 15
Geschossen *)

Wehrverschlisse bei extremen
Abflussvolumen und hohem
Gefahrdungspotential
Sicherheitsbehalter im
Kernkraftwerken
StralRenbricken und
Eisenbahnbriicken (siehe DIN EN
1991-1-7) Uber dicht besiedeltem
Gebiet oder Uber Industrie-
anlagen mit hohem
Gefahrdungspotential

*) siehe auch EN 1991-1-7, Informativer Anhang A, Tabelle A.1
Anmerkung: Diese Zuordnung gilt nur fir Haupttragwerke von Bauwerken, Bauteilen, die nur untergeordnete Bedeutung fur das
Tragverhalten haben, kdnnen in niedrigere Schadensfolgeklassen (CC) eingeordnet werden.

FAIR GmbH | GSI GmbH
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Beanspruchungskategorien

FAR m=mx

Tabelle B.1 — Vorgeschlagene Kriterien flr Beanspruchungskategorien

Kategorien Merkmale

SC1 e Tragwerke und Bauteile, bemessen nur fur vorwiegend ruhende Belastung (Beispiel:
Gebéaude)

e Tragwerke und Bauteile mit deren Verbindungen, bemessen fir Erdbebeneinwirkungen
in Regionen mit geringer Seismizitat und in DCL*

e Tragwerke und Bauteile, bemessen fir Ermidungseinwirkungen von Kranen (Klasse
SO)**

SC2 e Tragwerke und Bauteile, bemessen fir Ermidungsbelastungen nach EN 1993.
(Beispiele: Stral3en- und Eisenbahnbriicken, Krane (Klasse S1 bis S9)**,
Schwingungsempfindliche Tragwerke bei Einwirkung von Wind, Ful3gangern oder
rotierenden Maschinen)

e Tragwerke und Bauteile mit deren Verbindungen, bemessen fir Erdbebeneinwirkungen
in Regionen mit mittlerer oder starker Seismizitat und in DCM* und DCH*

* DCL, DCM, DCH: Duktilitatsklassen nach EN 1998-1

** Zur Klassifizierung von Ermidungseinwirkungen von Kranen siehe EN 1991-3 und EN 13001-1
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Herstellungskategorien

Tabelle B.2 — Vorgeschlagene Kriterien fur Herstellungskategorien

FAR m=mx

Kategorien Merkmale
o Nicht geschweil3te Bauteile, hergestellt aus Stahlprodukten aller Stahlsorten
PC1 e Geschweilite Bauteile, hergestellt aus Stahlprodukten der Stahlsorten unter S355
e Geschweildte Bauteile, hergestellt aus Stahlprodukten der Stahlsorten S355 und
daruber
PC2

Fur die Standsicherheit wesentliche Bauteile, die auf der Baustelle miteinander
verschweil3t werden

Bauteile, die durch Warmumformung gefertigt oder im Verlauf der Herstellung einer
Warmebehandlung unterzogen werden

Bauteile aus Kreishohlprofil-Fachwerktragern, die besonders geschnittene
Endquerschnitte erfordert

FAIR GmbH | GSI GmbH
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Matrix zur Ausfihrungsklasse

FAR m=mx

Tabelle B.3 — Empfohlene Matrix fur die Bestimmung der Ausfihrungsklasse

Schadensfolgeklassen CC1 CC2 @CS )
Beansprucht:]ngskategorle sc1 SC2 sc1 SC2 sc1 SC2
Herstellungs- PC1 EXC1 EXC2 EXC2 EXC3 EXC3 2 EXC3 2

kategorien PC2 EXC2 EXC2 EXC2 EXC3 EXC3 2 EXC4

a EXC4 sollte bei aulRergewohnlichen Tragwerken oder bei Tragwerken mit hohen
Versagensfolgen angewendet werden, entsprechend der nationalen Vorschriften.

Anforderungen an den herstellenden Betrieb fir die Ausfuhrungsklassen EXC1
bis EXC4 erfolgt gemald 1090-2 Tabelle A.3

Abschnitt 7 Schweil3en, Pkt. 7.4 legt die Qualifizierung des Schweil3verfahrens
und des Schweil3personals fest!
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WPK
Werkseigene ProduktionsKontrolle F-\lR —1

Bedeutet die eigenstandige Uberpriifung der Produktion durch den Hersteller.

Die Verantwortlichkeiten und Befugnisse, die Vorgaben und das Vorgehen der WPK
mussen in einem Fertigungshandbuch mit Arbeitsanweisungen und Formblattern
schriftlich festgelegt sein und von einer unabhangigen Prifstelle zertifiziert sein.

Die folgenden Herstellungsschritte sind je nach Unternehmensstruktur
Bestandteil der Zertifizierung:

« Bemessung, Statik

« Schweil3en, Schneiden, thermische Verfahren zum Trennen u. Formgeben
« Mechanische Verbindungen

« Korrosionsschutz

 Montage

Ruckverfolgbarkeit

FAIR GmbH | GSI GmbH 27.05.2020 Seite 21
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Zulassung
CE Kennzeichen / Leistungserklarung FAR ==

Die betrieblichen und personellen Anforderungen missen den Vorgaben der
DIN EN 1090 entsprechen.

Der Betrieb muss eine Zulassung nach DIN EN 1090-1 und -2 fur Stahl / -3 far
Alu vorlegen kénnen.

Auf dem Zertifikat des Betriebes muss:

« die Zertifizierung der werkseigenen Produktionskontrolle

* die Normen (z.B. DIN EN 1090-2, u.a.)

« die angewendeten Schweil3prozesse (z.B. 111 E-Hand, 135 MAG, u.a.)
« die Werkstoffe ( max. S355,...)

« die Schweil3aufsichtsperson

- der Nachweis der regelmaRige durchgefiihrten Uberpriifung

aufgeflhrt sein.

Die Ausfuhrungsklasse EXC des Stahltragwerks muss aus dem CE-
Kennzeichen / Leistungserklarung des Herstellers hervorgehen.

Eine hohere Ausfiihrungsklasse schliel3t eine niedrigere Ausfiihrungsklasse bei
gleichem Anwendungsgebiet mit ein.
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Zulassungen n. 3834 und Qualitatsanforderungen n.
EN 1090 fur die Ausfihrungsklasse F-\lR
iI= 5= 1L

DIN EN I1SO 3834 Qualitatsanforderungen fur das Schmelzschweil3en
von metallischen Werkstoffen

Teil 1. Kiriterien fur die Auswahl der geeigneten Stufe der
Qualitatsanforderungen

Tell 2: Umfassende Qualitatsanforderungen

Tell 3: Standard-Qualitatsanforderungen

Teil 4. Elementare Qualitatsanforderungen

Tell 5: Dokumente, deren Anforderungen erfullt werden missen, um
die Ubereinstimmung mit den Anforderungen nach ISO 3834-
2, 1SO 3834-3 oder ISO 3834-4 nachzuweisen

Teil 6: Richtlinie zur Einfihrung von 1ISO 3834

Fur welche Ausfiihrungsklasse welche Qualitdtsanforderung erforderlich ist,
wird in EN 1090-2 Abschnitt 7.1 wie folgt festgelegt:

« EXC1: Elementare Qualitatsanforderungen; DIN EN ISO 3834-4
« EXC2: Standard-Qualitatsanforderungen; DIN EN ISO 3834-3
« EXC3 & 4. Umfassende Qualitatsanforderungen; DIN EN ISO 3834-2
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Qualitatsanforderungen an die SAP fiur die
Ausfuhrungsklassen n. Tabelle 14 EN 1090-2

Tabelle 14 — Technische Kenntnisse des Schweifaufsichtspersonals — Baustihle

FAR m=mx

Dicke — H .
Stihle C = umfassende Kenntnisse :
EXC G ) Bezugsnormen mim S h B = h | .
ruppe - -
t= 259 25 < t= 508 t =50 chweil ac ngenleur
EN 10025-2, EN 10025-3, (SFI/IWE/EWE)
S235bis 5355 | EN 10025-4, EN 10025-5, B 5 e
(1.1,1.2,1.4) EN 10149-2,EN 10149-3,
ExCa EN 10210-1, EN 10219-1 S = spezielle Kenntnisse:
- " o rl r_ - -
_ | EN10025-3,EN 100254, Schweil3-Fach-Techniker
5420 bis 5700 | EN 10025-6, EN 10149-2, g cd c
(13,2,3) | EN10149-3,EN 10210-1, (SFT/IWT/EWT
EN 10219-1
EN 10025-2, EN 10025-3, _ . . .
$235 bis 5355 | EN 10025-4, EN 10025-5, o . N B= ba_SIS Kenntnisse:
(1.1,12,1.4) | EN10149-2, EN 10149-3, ' ’ ‘ Schweil3-Fach-Mann
EN10210-1,EN 10219-1
EXC3 (SFM/IWS/EWS)
EN 10025-3, EN 10025-4,
5420 bis 5700 | EN 10025-6, EN 10149-2, . . .
- C C C
(1.3.2,3) EN 10149-3, EN 10210-1,
EN10219-1
EXC4 Alle Alle C C C
* Stiitzenfuiplatten und Stirnbleche < 50 mm
b Stitzenfulsplatten und Stirnbleche = 75 mm
e Fiir Stahle his einschliefflich 5275 ist Keantaisstufe § ausreichend.
4 Fir Stihle N, NL, M und ML ist Kenntnisstufe 5 ausreichend.

Bei EXC1 muss fur eine ausreichende Aufsicht wahrend der Ausfiihrung
der Schweil3arbeiten gesorgt werden, wie in EN ISO 3834-4 festgeleqgt.
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Schwelldtechnisches Personal
FAR ==nu

ISO 9606-1: Schweil3erprifung* muss auf Gultigkeit gepruft werden
und im Geltungsbereich der Schweil3aufgabe abdecken

ISO 14732: Bedienerprufung* muss auf Gultigkeit geprift werden
und fur die automatisierte Schweil3aufgabe gelten

ISO 14731: Schweil3aufsicht - Aufgaben und Verantwortung

SchweiFachlngenieur IWE/EWE): Einsatz ohne Einschrankungen
moglich (C)

SchweikFachTechniker IWT/EWT): Einsatz mit Einschrankungen auf
bestimmte Werkstoffe (S)

SchweitFachMann (IWS/EWS):  Einsatz mit Einschréankung auf
einfache Werkstoffe (B)

Die Anforderungen zum Personal ist fest gelegt!

*)  Prufbescheinigung sollte von Stellen die sich planmalig mit ent-
sprechender Ausbildung beschaftigen sein!
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Schwelil3verfahrensprufung

FAR m=mx

DIN EN ISO 156xx: Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren fur
metallische Werkstoffe

ISO 15607: Allgemeine Regeln

ISO 15610: Qualifizierung aufgrund des Einsatzes von geprften
Schweil3zusatzen

ISO 15611: Qualifizierung aufgrund von vorliegender schweil3technischer
Erfahrung

ISO 15612: Qualifizierung durch Einsatz eines Standardschweil3verfahrens
ISO 15613: Qualifizierung aufgrund einer vorgezogenen Arbeitsprifung

ISO 15614-Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweil3en von Stahlen und Lichtbogen-
schweil3en von Nickel und Nickellegierungen

ISO 15614-Teil 2: Lichtbogenschweil3en von Aluminium und seinen Legierungen
Anforderungen zur Schweil3verfahrensprifung nach Tabelle 12 & 13:
Tabelle 13: Methoden zur Qualifizierung des Schweil3verfahrens fir die

Prozesse 21, 22, 23, 24,42, 52, 783 und 784
(Punktschweilden, Abbrennstumpfschweilden, Reibschweilden,...)
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Tabelle 12: Zuordnung der

Schweillverfahrenspriufung/Ausfihrungsklasse F_\lR === 1r

Tabelle 12 — Methoden zur Qualifizierung der Schweiiverfahren fiir die Prozesse 111,114, 12,13
und 14
EXC3
Methoden zur Qualifizierung EXC2
EXC4

Schweifiverfahrenspriifung EN IS0 15614-14

EN IS0 17660-1/ X X

EN IS0 17660-20
Vorgezogene Arbeitspriifung ENISD 15613

EN IS0 17660-1/ X X

ENI50 17660-2b
Standardschweifiverfahren EN IS0 15612 X Xe
Vorliegende schweifétechnische Erfahrung EN IS0 15611

¥ _
Einsatz von gepriiften SchweifRzusitzen EN ISO 15610
X aualassig
— nicht zuldssig
® Die Qualifizierung der SchweiRverfahren nach EN 150 15614-1:2017 muss der Stufe 2 entsprechen.
b MWur hei Verbindungen zwischen Betonstahl und anderen Stahlbauteilen zu verwendeon.
£ Saofern nach den Ausfibrungsunterlagen zulissig,
. “
EN ISO 17660 “Schweilden von Betonstahl
21.04.2020
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Anforderungen an das Equipment:
Schweil3zuséatze & Gerate F_\”.'\) === 1K

Schweil3zusatze: miussen eine giltige CE-Kennzeichnung mit
Declaration of Performance (DoP) haben. Das zugehorige
Abnahmeprifzeugnis der verwendeten Charge des
Schweil3zusatzwerkstoff muss vorliegen.

Schweil3gerate: miussen eine aktuelle UVV-Prifung far
ortsveranderlichen Schweil3gerate (z.B. orbital Anlagen)
gemald DIN EN 60974-4 inkl. Prtfplakette haben und gemals -
Tell 14: kalibriert sein. Dokumente mussen vor Begin der
Schweil3arbeiten vorliegen.
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Anforderungen an die zerstorungsfreie
Schweil3nahtprifung (ZFP) F-\lR S

DIN EN ISO 5817 Schmelzschwell3verbindungen an
Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen (ohne Strahl-
schweil3en) - Bewertungsgruppen von
Unregelmaligkeiten

3 Bewertungsgruppen D, C, B (niedrig, mittel, hoch),
welche die maximale Anzahl und Abmessung von
iInneren und aul3eren Fehlern festlegen

Umfang der minderst Anforderungen an die
zerstorungsfreien Schweil3nahtprufung fur die
entsprechende Ausfuhrungsklasse gemafd EN 1090-2
Tabelle 24
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Anforderungen zur Schweil3nahtprifung

h DIN EN 1090-2, Tabelle 24
o e FAR ==mux

Tabelle 24 — Umfang der routineméfligen ergiinzenden ZfP

Werkstatt- und Baustellennihte
Schweifinahtart - =

EXC1 EXC2 EXC3#
Querverlaufende Stumpfnihte und teilweise durchgeschweilite b
Mihte in StumpfstoRen: 0% 10% 20%
Querverlaufende Stumpfndhte und teilweise durchgeschweifite
Mahte:
— in Doppel-T-5tifen 0 4P 10 % 20 %
— inT-Stifken 0% 5% 10 %
Querverlaufende Kehlnihte©:
mit a>12mm oder ¢>30mm 0 % 5% 10 %
mit a=<12mm und ¢<30mm 0% 0 % 5%
Vollstindig durchgeschweifite Lingsnihted zwischen Steg und . 0
Obergurt bei Kranbahntrigern 0% 10% 20%
Andere Langsnahted, Nahte angeschweifiter Steifen und Nahte,
die in den Ausfithrungsunterlagen als druckbeansprucht 0% 0% 5%
spezifiziert sind

# Bei EXC4 muss der prozentuale Umfang mindestens dem von EXC3 entsprechen,
B 10 % far Nahte, die in Stahl = 5420 ausgefithrt werden.

Y Die Bezeichnungen a bzw. t beziehen sich auf die Kehlnahtdicke und den dicksten verbundenen Grundwerkstoff.

d Langsnahte verlaufen parallel zur Bauteilachse. Alle anderen Nahte werden als querverlaufende Nihte betrachtet.

Die Anforderungen an die Bewertung der Schweil3néahte entsprechend
Abschnitt 7.6 ,Abnahmekriterien” nach EN 1090-2
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Verfahren fur Schweil3nahtpriufungen
zerstorend (ZP) und zerstdrungsfrei (ZfP) F_\lR ey

Verfahren DIN EN ISO Personal

Zerstdrende SNP

Bruchprifung 9017 Bruchprifung

Zugprobe 4136 Querzugversuch; 5178 Langszugversuch am SG
Aufschweil3biegeversuch 5173 Biegeprufung

Kerbschlagprobe 9016 Kerbschlagbiegeversuch; 148-1 Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy
Harte/Mikrohéarte 9015-1 Harteprifung; -2 Mikroharteprifung

Schliffbilder 17639 Makro-und mikroskopische Untersuchung von SWN

Zugprobe "Kreuzzugprobe” 9018 Zugversuch am Doppel-T-StoR / UberlappstoR

Zerstorungsfreie SNP 17635 zZFP von SchweiRverbindungen, allgemeine Regeln

Durchstrahlung/Réntgen 17636 Durchstrahlungsprifung 9712
Magnetpulver (St) 17638 Magnetpulverpriifung Qua“ﬂﬁ?rung
Wirbelstromprifung (CrNi) 17643 Wirbelstromprifung von Schweil3verbindungen durch Vektorauswertung Zerti;ijzierung
Farbeindring 3452-1 Eindringprifung von Personal
Ultraschall 17640 Ultraschallprifung Techniken, Prifklassen und Bewertung fur ZFP
Sichtprifung 17637 Sichtprifung von Schmelzschweil3verbindungen

PMI Test Positiv-Material-Inspection; Materialanalyse

SNP = Schweil3-Naht-Prtfung
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Aufstellung gultiger Normen und

gangiger Abklrzungen

Druckgeréaterichtlinie, DGRL

2014/68/EU

http://www.druckgeraete-online.de/seiten/frameset2.htm

AD 2000 Merkblatt A ...
AD 2000 Merkblatt B ...
AD 2000 Merkblatt W ...

AD 2000 Merkblatt HP ...
Schweil3erprifungen
Bedienerprifung
Schweildverfahrensprifungen
Zugelassener SchweilRbetrieb
Schweildnahtbewertung

Ordnungsnummern der Schweil3verfahren

Alg. Toleranzen bei Schwei3konstruktinen
Algemeintoleranzen fir Form und Lage

SchweilRaufsicht Aufgaben u. Verantwortung

Zugelassenes Personal fur ZfP

FAIR GmbH | GSI GmbH

Ausfiihrung
Berechnung
Werkstoff

Herstellung
u. Prifung

ISO 9606
ISO 14732
ISO 15614
ISO 3834
ISO 5817

ISO 4063

ISO 13920
ISO 2768

ISO 14731

ISO 9712

pWPS
WPS
WPQ
WPQR

ztP
RT
PT
MT
us
VT
PMI
zP

SAP (L)

VSAP
SFI/EWE/IWE

SWT/EWT/IWT
SWM/EWS/IWS

WEZ
SZW

ITP

NB

FAR m=mx

pre Welding Procedure Specification
Welding Procedure Spezification
Welding Procedure Qualification
Welding Procedure Qualification Record

Zerstorungsfreie Prifung
Rontgen Prufung
Farbeindring Prifung
Magnetpulver Priifung
Ultraschall Prifung
Visualle Prufung

Positiv Material Inspection
Zerstorende Prufung

Schweil3 Aufsicht Person (Lieferant)
verantwortliche SchweiBaufsichtsperson fir das
FAIR Projekt

SchweilR3fachingenieur/Europaischer/Internationaler
Schweiltechniker/Europaischer/Internationaler
Schweil3fachmann/Europaischer/Internationaler

WarmeeinfluRzone
SchweilRzusatzwerkstoff

Inspection and Testplan
Notify Body, benannte Stelle
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Aufmerksamkeit!

Christoph Ferling
Abteilung: QUA
Projekt FAIR Schweil3aufsicht
Telefon: +49-6159-71-3493
E-Mail: C.Ferling(at)gsi.de



